DOSTUPNE VYROBNIi TECHNOLOGIE

\

RIZENi JAKOSTI

Viechny technologie jsou fizeny dle pozadavk CSN EN I1SO 9001:2016.
Kvalita vyrobku je garantovana prisnym dodrzovanim vyrobnich norem.

DOSTUPNE TECHNOLOGIE

Lisovani

Tvareni dratu

Tlakové liti zinkovych slitin

Vstrikovani plastu

Kaleni a tepelné zpracovani oceli

Nastrojarna

Povrchové upravy

MontaZe drobnych soucastek

Tiskarenské a kartonazni centrum, ofsetovy a digitalni tisk,
kartonaz, vysek

PSP

1. Lisovani
1.1. Lisovani z plechu pro hromadnou vyrobu
1.2. Zelezné, mosazné, nerezové nebo hlinikové paskoviny
1.3. Maximalni sitka plechu: 150 mm
1.4. Tloustka plechu: 0,25 — 1,5 mm
1.5. Stroje: 50 listi rozdélenych dle tondze: 5-60 tun
1.6. Nastroje postupové, operacni
1.7. Priklady vyrobku:
o Nyty tazené, patentky
e Vyrobky pro automobilovy primysl
e  Strojirenské soucastky

2. Tvarenidratu

2.1. Objemové tvareni dratu o priméru 1-5 mm

2.2. Prostorové tvareni dratu o priméru 0,4 — 1,5 mm,
délka podani 10-200 mm

2.3. Tvarovani tzkych plechovych paska, tloustka 0,4 — 1 mm, Sitka
6—15 mm, délka podani 10-200 mm

2.4. Priklady vyrobk:
e  Vlasové spony, véncové spony
e Specidlni, kované, pIné a poloduté nyty

3. Tlakové liti zinkovych slitin
3.1. Vyroba vyrobku ze zinkovych slitin (95% Zn, Al, Cu)
3.2. 8 licich stroj, maximalni vsttikovaci objem 5,5 cm’
3.3. Formy 1-4nasobné
3.4. Priklady vyrobk:
e Jezdce zdrhovadel, privésky na zdrhovadla
e  Plavkova zapinani
e Drobné dily pro automobilovy pramysl

4. Vstrikovani plastu
4.1. Vyroba z termoplastickych hmot technologif ,vstfikovani“
4.2. Pouzité materidly: PE, PP, PA, PVC, PS, ABS, POM, PBT, PC
4.3. Maximalni vstfikovaci objem 180 cm?
4.4. Maximalni rozmér formy 500 x 500 x 720 mm
4.5, Priklady vyrobku:
e  Plastova zdrhovadla
e  Plastové knofliky a povlaky, krabicky
e Vyrobky pro automobilovy pramysl

‘

Kaleni a tepelné zpracovani oceli

5.1. Zuslechtovani oceli (kaleni) probiha v pribézné peci s ohfevem
v ochranné atmosfére a v polymerové lazni, popusténi probiha
v pribézné peci nebo sadkové

5.2. Priklady pouziti kaleni:
e  Spendliky
e IXA hrebicky (pfipeviiovani predmétu do zdiva)
e  Prichytky potahd, rzné druhy pruzin

Nastrojarna

6.1. Zpracovani kompletni vykresové dokumentace k vyrabénym
nastrojim a formam

6.2. Vyroba postupovych nastroju, vstfikovacich forem pro plast a
zinek dle prani zakaznika

6.3. Zajisténi udrzby a generalnich oprav nastrojl a forem

6.4. Vyroba drobnych strojl, komponentl a nyt. pfipravk(

Povrchové upravy
7.1. Galvanické povrchové Upravy pro hromadné pokovovani
e Niklovani — nikl, cerny nikl
e  Kyanidové mosazeni a médéni
e  Zinkovani —modré chromatovani, pasivace
e  Staropovrchy — staroméd, staromosaz, nikl antik
7.2. Lakovani
e  Asfaltovy lak a vypalovani
e Hromadné lakovani epoxidovymi laky
7.3. Lesklé opalovani mosazi pro kovové cisty povrch
7.4. Odmastovani
7.5. Lesténi
e  Na zafizenich TURBOFIN
e  Lesténiv nerezovych kulickach a jinych prisadach
7.6. Omilani a odhrotovani vibrac¢ni a rotacni

Montaze drobnych soucastek

8.1. Montaze drobnych dili na automatizovanych a
poloautomatizovanych zafizenich

8.2. Provadéni finalnich kontrolnich operaci a tfidéni drobnych
predmétu

Tiskarenské a kartonazni centrum

9.1. Tiskové stroje pro ofsetovy a digitalni tisk, termotiskarny pro
tisk etiket 200—600 DPI, kartonazni a vysekové stroje

9.2. Priklady sluzeb:
e  Tisk letak(, katalogtl, samolepek, etiket
e Lakovani, laminace, vysek, vysek otvor( (EURO a dalsi)
e Vyroba krabic (Sitych, skladanych, potahovanych)



